Załącznik nr 1

Wymagania i parametry techniczne stanowiska do mikromontażu.
	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do wypełnienia przez oferenta *

	1
	2
	3
	4

	1.
	Typ urządzenia
	
	podać

	2.
	Rok produkcji
	2010
	potwierdzić

	3.
	Kraj producenta urządzenia
	
	podać

	4.
	Producent urządzenia
	
	podać

	5.
	Urządzenie 
	Fabrycznie nowe, nie używane w jakimkolwiek laboratorium oraz nie pokazywane na konferencjach i imprezach targowych.
	potwierdzić

	6.
	Wymagania ogólne
	Urządzenie jest przeznaczone do sprzęgania światłowodów jednomodowych o średnicy rdzenia 5 μm z detektorem NbN o wymiarach 10x10 μm, do pracy w ciekłym He, komputerowego wspomagania i rejestracji tego procesu; przygotowania i kontroli optycznej światłowodów i detektorów NbN.
	potwierdzić

	7.
	Wyposażenie


	Kontrolery:

- w pełni współpracujące z oferowanymi przesuwami i stolikiem

- sterowanie jedną osią

- możliwość pracy bez komputera - sterowanie manualne

- możliwość łączenia w bloki kontrolerów

- komunikacja z komputerem poprzez RS232 lub USB, 

- sterowanie z poziomu Windows 7, sterowniki do LabView. 


	potwierdzić i  podać



	
	
	Uchwyt/głowica sprzęgająca z automatycznym, programowanym pozycjonowaniem X-Y-Z-Theta  oraz z możliwością ręcznego sterowania, w tym zmotoryzowany przesuw liniowy 4 szt. wraz z kontrolerami, zasilaczami i niezbędnymi

kablami zasilającymi i sterującymi.

Przesuw liniowy:

- zakres przesuwu min. 25 mm

- rozdzielczość max. 0.008 μm

- obciążalność pionowa: min. 50N

- max. Prędkość 1 mm/s

- dokładność przesuwu w osi przesuwu (typowa) 3 μm, max. 8 μm

- wymiary całego przesuwu wyraz z silnikiem nie większe niż: 145 mm x 50 mm

x 30 mm

- praca w pionie i poziomie


	potwierdzić i  podać



	
	
	Zmotoryzowany stolik obrotowy:

- zakres obrotu 360 stopni

- rozdzielczość  0.01 stopni

- powtarzalność gwarantowana 0.05 stopnia

-dokładność absolutna (typowa) 0.05 stopnia, max. 0.1 stopnia

- max. Prędkość obrotu 20 stopni/s

- praca w pionie i poziomie

- obciążalność pionowa min.10N

- wymiary max.: 130 mm x 70 mm x 30 mm

- możliwość zamontowania wewnątrz elementu obrotowego optyki np. soczewki

o średnicy do 1 cala.

Zarządzanie pracą stolika poprzez taki sam kontroler jak w przypadku

przesuwów liniowych.  Płytki montażowe umożliwiające zbudowanie układu z oferowanych przesuwów

konfiguracji XYZ, XY, YZ, XZ, uchwyt kątowy do montażu stolika obrotowego w

pozycji pionowej względem przesuwu liniowego i elementy do łączenia tychże.
	potwierdzić  i  podać

	
	
	Optyczny układ podglądu i rejestracji z powiększeniem co najmniej 100x z kamerą cyfrową ; pole widzenia co najmniej 2000x2000µm. Kamera cyfrowa min. 3 megapiksele, złącze USB, z adapterami do mikroskopów PZO MST-130, Bush&Lomb StereoZoom 4, i z oprogramowaniem do rejestracji i analizy obrazu.
	potwierdzić  i  podać

	
	
	Precyzyjny dozownik regulowanej objętości kleju. Sterowanie dozowania kleju z komputera PC i ręczne, regulacja ręczna parametrów, zakres regulacji objętości kleju od 0,05 mikrolitrów.
	potwierdzić i  podać

	
	
	Video kamera z wyjściem VGA/HDMI do bezpośredniej obserwacji  na monitorze LCD 24” full HD TV (bez udziału komputera). 
	potwierdzić i  podać

	
	
	Jednomodowy, laserowy celownik/oświetlacz światłowodowy 10/125 μm, 635nm, moc 1 mW min. 2 szt.
	potwierdzić 

	
	
	Komputer notebook PC, Windows 7 Pro:

procesor: Intel min. 2.5GHz 

pamięć: min. 4 GB,

karta graficzna: min 512 MB

dysk twardy: min 320 GB,

nagrywarka DVD ± RW 

wyświetlacz mat LED LCD min. 15” , FireWire,

USB, HDMI/PicturePort, LAN, stacja dokująca,

czytnik SD, ExpressCard.
	potwierdzić

	
	
	Drukarka sieciowa kolorowa laserowa 600x600dpi, zapasowe tonery komplet.
	potwierdzić

	
	
	Halogenowy oświetlacz światłowodowy 150W, światłowody 500 mm 2 szt.
	potwierdzić

	
	
	Narzędzia do precyzyjnego przygotowywania (ucinania i usuwania pokryć) zakończeń sprzęganych szklanych światłowodów 125/250 μm, 125/900 μm, pokryć 430/730 μm, 830/1040 μm.
	potwierdzić

	8.
	Oprogramowanie
	Oprogramowanie LabView z kartą NI-GPIB-USB-HS działające w systemie Win 7, umożliwiające:

- sterowanie zestawem posuwów 

- współpracę z zewnętrznymi urządzeniami i wirtualnymi przyrządami poprzez łącze USB, RS232C i IEEE625, 

- wspomaganie sprzęgania ręcznego 

- rejestrację danych i analizę wyników  

- pomiar wielkości sprzężenia optycznego

System operacyjny  Windows 7  Ultimate, Office 2010 Professional.
	potwierdzić

	9.
	Termin realizacji przedmiotu zamówienia 
	Maksymalnie do 10 tygodni od daty podpisania umowy.
	 podać

	10.
	Test akceptacyjny 
	Test przeprowadzony w siedzibie zamawiającego, umożliwiający weryfikację parametrów takich jak: rozdzielczość, powtarzalność. 
	potwierdzić

	11.
	Szkolenie dwóch osób w siedzibie zamawiającego
	zapewnione
	potwierdzić

	12.
	Instrukcja obsługi oraz dokumentacja techniczna w języku polskim lub angielskim
	zapewnione
	potwierdzić

	13.
	Dostępność części zamiennych - 10 lat od daty instalacji
	zapewnione
	potwierdzić

	14.
	Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego w okresie 10 lat od daty instalacji
	zapewnione
	potwierdzić

	15.
	Zapewnienie wsparcia technicznego w okresie 10 lat od daty instalacji
	zapewnione
	potwierdzić

	16.
	Okres gwarancji minimalnie 12 miesięcy
	zapewnione
	podać


* Nieprecyzyjne i niedokładne wypełnienie kolumny Nr 4 tabeli skutkować będzie odrzuceniem oferty
3
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