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KIELECIESTALOWYM

- Dotyczy: Scian rozdzielajacych pomieszczenia w modernizowanym pomieszczeniu magazynowym

- Konfiguracja stupkdw stelazu: systemowe profile podiogowe, sufitowe, stupy w rozstawie 60 cm -
zgodnym z systemem

- Wysokosé: ok. 305 cm (od plyty betonowej do stropu konstrukcyjnego).

- Grubosc (z oktadzing): 11,0cm,

- Odpornos¢ ogniowa catego systemu — E130

—  Wytrzymatosé ogniowa 30 min.

Ruszt stalowy: zgodnie 2z zaleceniami producenta, wykonany z blachy stalowej ocynkowanej
niskostopowej. Profile 50 mm. ( lub 75 mm ~ wg zaleceri producenta dla zabudowy uwzgledniajacej
mozliwos¢ uderzenia w Sciane — powierzchnia magazynowa)

- Oktadziny: obustronnie po dwie warstwy piyty gipsowo-kartonowej (2 x 15mm);

- Materiat izolacyjny w pustce: 50 mm wey mineralnej przeznaczonej do stosowania w systemie lekkich
$cian gipsowo-kartonowych o konstrukgji stalowej. Spoinowanie i obrébka powierzchni przygotowana
do malowania wedtug zalecen producenta.

Producent: systemy $cian gipsowo-kartonowych: Knauf, Rigips, Nida-Gips

lub réwnowazine

‘ZABUDOWY NA SZKIELECIE STALOWYM

- Dotyczy: Zabudow konstrukeji przy $cianach zewngtrznych, zabudowy przestrzeni instalacyjnej przy osi
C, zabudowy skrzydet bram przesuwnych - w modernizowanym pomieszczeniu magazynowym

— Konfiguracja stupkow stelazu: systemowe profile podiogowe, sufitowe, stupy w rozstawie 60 c¢m -
zgodnym z systemem

— Wysokoséé: ok. 305 cm (od plyty betonowej do stropu konstrukcyjnego).

— Grubo$¢ ( z oktadzing }: 11,5 cm,

— Odpornos$c ogniowa catego systemu — EI30

— Wytrzymatosé ogniowa 30 min.



Ruszt stalowy: zgodnie z zaleceniami producenta, wykonany z blachy stalowej ocynkowanej
niskostopowej. Profile 75 mm.

- Okfadziny: jednostronnie po dwie warstwy plyty gipsowo-kartonowej (2 x 15mm);

- Spoinowanie i obrdobka powierzchni przygotowana do malowania wedtug zalecer producenta.

- Producent: systemy $cian gipsowo-kartonowych: Knauf, Rigips, Nida-Gips lub réwnowazne.

SPELNIENIE WYMAGAN TECHNICZNYCH | PRZEPISOW:

Nalezy przedstawi¢ testy akredytowanych laboratoridw i certyfikaty dotyczace zastosowanego systemu tj,
profili nosnych, ptyt, wypetnienia izolacja i akcesoriéw. Wszelkie materialy musza spetnia¢ parametry
okreslone w atestach.

PRZYGOTOWANIE PODtOZY:

Nalezy zakoriczyé prace zwigzane z cieciem, wykonywaniem bruzd, zaslepianiem

i wygtadzaniem powierzchni.

- Usuna¢ pozostatosci materiatow budowlanych, oleje, tluszcz, zanieczyszczenia.

MONTAZ / WYKONCZENIE

PLYTY:

Materiaty montazowe, spoinujgce i wykonczeniowe oraz dodatkowe akcesoria powinny
odpowiadac zaleceniom producenta piyt, jezeli nie okreslone inaczej.

Materiaty naiezy odpowiednio transportowac i przechowywac zgodnie z instrukcjami.
Nie nalezy stosowac ptyt uszkodzonych.

Pyty nalezy instalowa¢ jedynie w miejscach zabezpieczonych przed dziataniem wody.
Nalezy rowniez zapewni¢ ochrone przed dziataniem mrozu.

Ptyty nalezy przycinac starannie i czysto, unikajgc uszkodzen rdzenia i powierzchni.
Ciecie krawedzi nale2y ograniczy¢ do minimum, ciete krawedzie umieszcza¢ w wewnetrznych
ztaczach (nie w naroznikach).

RUSZT Z PROFILI STALOWYCH:

Ruszt noény nalezy wykonaé z uzyciem elementéw rekomendowanych przez producenta piyt i zapisami w
specyfikacji. Do obowiazkdow wykonawcy nalezy szczegdtowe ustalenie technologii i sposobu montazu
profili stalowych.

Stupki nalezy rozmieszczaé nie rzadziej niz co 60 (40) cm.

IZOLACJA Z WEENY MINERALNEI:

Izolacje ‘nie posiadajgca samonosnej struktury nalezy przymocowaé do gérnych profili za pomocy
odpowiednich elementdw montazowych.

PIONOWE STYKI:

Usytuowane na osi stupkéw. W przypadku $cianek dziatowych styki po przeciwnych stronach stupkow
naley usytuowac naprzemiennie.

W przypadku ukiadania ptyt dwuwarstwowo, styki miedzy warstwami nalezy usytuowac naprzemiennie.



POZIOME STYKI:
Poziome styki nie mogg wystepowac na ptaszczyznach widocznych, chyba ze wysokoé¢ Scianki przekracza
motzliwg maksymaing wysokosé piyty.

W przypadku uktadania ptyt dwuwarstwowo styki migdzy warstwami nalezy usytuowac naprzemiennie
przynajmniej co 600 mm.

MONTAZ PtYT DO STALOWYCH PODPOR:

Montaz do podpdr nalezy wykonac starannie zaczynajac od $rodka kazdej ptyty z uzyciem odpowiednich
$rub rozstawionych maksymainie jak nizej:

Sciany dziatowe / ptyty scienne: 250 mm {zredukowane do 200 mm przy zewnetrznych katach zgodnie z
rekomendacjg producenta piyt).

Usytuowa¢ sruby w odlegtoici nie wigkszej niz 10 mm od brzegu plyty. Glowice $rub powinny znajdowaé
sig w zagfebieniach. Nalezy nie dopusci¢ do uszkodzenia rdzenia i powierzchni ptyty.

TASMOWE WYKONCZENIE PEYT GIPSOWYCH (BEZ WIDOCZNYCH STYKOW):

Przycinac ptyty doktadnie i starannie unikajgc podarcia wierzchniej warstwy papieru.

Wypetnic wszelkie styki, przerwy i wewnetrzne narozniki masg spajajgcg i pakry¢ tasmami na
odpowiedniej zaprawie. Wzmocnic zewnetrzne narozniki, krawedzie itp. odpowiednig tasma wyréwnujgca
krawedzie.

WYKONCZENIE GLADZIA GIPSOWA:

Producent i nazwa produktu: zgodnie z zleceniami producenta piyt.

Grubosé: 2 -3 mm.

Wypetnié i pokry¢ tasma ztgcza z wyjatkiem miejsc styku z elementami metalowymi.

Wygladzi¢ w celu uzyskania gladkiej matowej powierzchni bez wgtebien, wyréwnac nieréwnoséci poziomu
powierzchni, usunadé wszelkie defekty.

KSZTALTOWNIKI | PROFILE METALOWE:

Przycigé starannie pod katem z uzyciem odpowiedniej pifki do metalu,
Mozliwie najdtuzsze odcinki zamocowaé stabilnie, pionowo, réwno w stosunku do sgsiadujacych krawedzi
i powierzchni, zapewniajac petne przyleganie ksztattownikéw do podioza.

*  MALOWANIE SCIAN | ZABUDOW GIPSOKARTONOWYCH

- Dotyczy: Scian i zabudéw gipsokartonowych w modernizowanym pomieszczeniu

- Producent: BECKERS, SIGMA lub ekwiwalentny.

- Powierzchnia: Wyréwnana szpachlg ptyta gipsowo-kartonowa $cienna

- Przygotowanie: idealnie gtadko zaszpachlowana i oszlifowana, sucha, oczyszczona powierzchnia ptyty.
Warstwa podktadowa: zagruntowanie powierzchni wg wybranego systemu

Warstwa wykoriczeniowa: dwukrotne malowanie farbg lateksowg lub akrylowg w kolorze
biatym

* MALOWANIE POSADZK!

- Dotyczy: Posadzki w modernizowanym pomieszczeniu
- Powierzchnia: Plyta betonowa istniejaca



- Producent: np. Polifarb — £6dz, V33

- Przygotowanie: Oczyszczona wyréwnana i sucha.

- Warstwa podktadowa: Gruntowanie zgodnie z systemem.

- Warstwa wykoriczeniowa: Jednoskfadnikowa farba na bazie zywicy alkilowo — uretanowej do
podtég betonowych, o wysokiej odpornosci chemicznej i mechanicznej lub farba
akrylowa nawierzchniowa do podtog betonowych lub farba chlorokauczukowa

- Dotyczy drzwi do przestrzeni instalacyjnej;
- Producent i nazwa produktu: Unima, Hérmann lub ekwiwalentny.
- Skrzydta drzwiowe: Petne z przylga, ptaszczowe.

- Oicieznica: Zintegrowana, stalowa, wewnetrzna lub narozna

- Wykonczenie przez producenta: Malowanie proszkowe ocynkowanej blachy ( kolor jasnoszary) .
- Akcesoria: Zawiasy, cylinder z zamkiem, 2 rozety, zestaw klamkowy ( moZliwosc otwarcia drzwi
od wewnatrz ), stoper drzwiowy podtogowy, samozamykacz

Montaz: Zgodnie z zaleceniami producenta.

*  BRAMY STALOWE PRZESUWNE BEZKLASOWE: JEDNOSKRZYDLOWA | DWUSKRZYDEOWA

Dotyczy bram przesuwnych w modernizowanym pomieszczeniu magazynowym
Producent i nazwa produktu: Teckentrup, Hormann, lub ekwiwalentny.
Konstrukcja nosna bram — stupy, betka no$na — dostosowane do cigzaru bram — wg 2alecen producenta
- Skrzydta bram : dwuscienne z wypetnieniem z pianki poliuretanowej
- Wykonczenie przez producenta: Malowanie proszkowe ocynkowanej blachy ( kolor jasnoszary ) .
- Bramy otwierane reczne lub automatycznie z motzliwoscig otwierania recznego ( ewakuacja z
pomieszczen )
Montai: Zgodnie z zaleceniami producenta.

MONTAZ

Elementy nalezy przechowywaé w suchym, zadaszonym pomieszczeniu. Powinny by¢ sktadowane
na stelazach, odseparowane od siebie, aby zapobiec uszkodzeniu. Siusarke zabezpieczyé.

Montaz mozna przeprowadza¢ po zakoriczeniu mokrych prac w danych pomieszczeniach

i zabezpieczeniu ich przed wptywami atmosferycznymi.

Nalezy rozmieéci¢é elementy montazowe tak, aby odpowiadaly oscieznicom, by unikng¢
ewentualnych zmian ich pozycji i poprawek w trakcie montazu.

Montaz $lusarki nalezy wykona¢ przy uzyciu mocowan dostarczonych przez producenta,

o odpowiednim pasujacym wykoriczeniu i wtasciwe]j odpornoéci na korozje.

Po zakonczeniu prac nalezy sprawdzi¢ prawidtowe funkcjonowanie elementow i przeprowadzi¢
niezbedne regulacje w razie koniecznosci.

Opracowanie:
Mgr inz. Arch. Agnieszka Machnicka
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