








     

 Załącznik nr 1
Wymagania i parametry techniczne urządzenia do montażu mikrosystemów - robot dozujący wraz z wyposażeniem.

Robot przemysłowy
	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do wypełnienia przez wykonawcę*

	1
	2
	3
	4

	1.
	Typ urządzenia
	
	podać

	2.
	Kraj producenta urządzenia
	
	podać

	3.
	Producent urządzenia
	
	podać

	4.
	Rok produkcji
	2010/ 2011/2012
	podać

	5.
	Wymagania ogólne
	Urządzenie nowe lub wykorzystywane przez dostawcę jedynie w celach demonstracyjnych 
	podać

	6.
	Robot przemysłowy 
	Przestrzeń robocza: min. 180x180x50mm
	potwierdzić i podać

	
	
	Ładowność podstawy robota: min. 5kg 
	potwierdzić i podać

	
	
	Udźwig ramienia roboczego – min. 2 kg
	potwierdzić i podać

	
	
	Płyta stołu roboczego umożliwiająca mocowanie obrabianych elementów lub elementów w uchwytach za pomocą wkrętów metrycznych
	potwierdzić

	
	
	Prędkość przesuwu ramienia robota: min. 250mm/s we wszystkich trzech osiach (X,Y,Z)
	potwierdzić i podać

	
	
	Powtarzalność przesuwu: min. +/-0,01mm 
	potwierdzić i podać

	
	
	Wymiary i waga urządzenia pozwalające na umieszczenie go na stole laboratoryjnym (wymiary stołu 1000x1000mm)
	potwierdzić i podać wymiary urządzenia

	7.
	Sposób sterowania 
	Sterowanie komputerowe z dedykowanym oprogramowaniem opartym na systemie Windows, (XP Pro lub 7 Pro) , notebook PC 4GB RAM, I5, HD320GB 15,6”, stacja dokująca
	potwierdzić

	
	
	Komunikacja poprzez RS232-C
	potwierdzić

	
	
	Programowanie ścieżki ruchów robota z plików CAD/CAM(pliki .dxf)
	potwierdzić


Wyposażenie:

1. Zawór iglicowy do substancji jednoskładnikowych o niskich lepkościach

	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do    wypełnienia przez wykonawcę*

	1
	2
	3
	4

	1.
	Zawór iglicowy do materiałów jednoskładnikowych o niskiej lepkości (do 100000cps)
	Minimalny wypływ materiału: 0,001ml
	potwierdzić                  i podać

	
	
	Sterowanie pneumatyczne oraz mechaniczne
	potwierdzić

	2.
	Wyposażenie
	Akcesoria i przyłącza niezbędne do podłączenia zaworu do robota przemysłowego, pozwalające na komputerowe sterowanie parametrami dozowania
	potwierdzić

	3.
	Sterownik
	Zewnętrzny
	potwierdzić


2.  Zawór śrubowy do materiałów jednoskładnikowych o wysokich lepkościach

	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do wypełnienia przez wykonawcę*

	1
	2
	3
	4

	1.
	Zawór śrubowy do materiałów jednoskładnikowych o wysokiej lepkości (do 1300000cps)
	Prędkość pracy głowicy: min. 200 dawek na minutę
	potwierdzić i podać

	
	
	Łączenie do strzykawki przemysłowej – żeński luer lock
	potwierdzić

	2.
	Wyposażenie
	Uchwyt umożliwiający mocowanie na ramieniu robota przemysłowego
	potwierdzić

	
	
	Akcesoria i przyłącza niezbędne do podłączenia zaworu do robota przemysłowego, pozwalające na komputerowe sterowanie parametrami dozowania
	potwierdzić                       i wymienić

	
	
	Zestaw igieł i końcówek dozujących dobrany na podstawie wyników testów przeprowadzonych na materiałach dostarczonych przez zamawiającego
	potwierdzić

	3.
	Sterownik
	Zewnętrzny
	potwierdzić


3. Zawór śrubowy do materiałów dwuskładnikowych o wysokiej lepkościach

	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do wypełnienia przez wykonawcę*

	1
	2
	3
	4

	1.
	Zawór do materiałów dwuskładnikowych o wysokiej lepkości (do 1300000cps), z wymiennymi wkładkami
	Nie wymaga czyszczenia po użyciu
	potwierdzić

	
	
	Łączenie do strzykawki przemysłowej – żeński luer lock
	potwierdzić

	2.


	Wyposażenie
	Uchwyt umożliwiający mocowanie na ramieniu robota przemysłowego
	potwierdzić

	
	
	Wyposażenie: dodatkowy zestaw wymiennych wkładek (min. 10 sztuk)
	potwierdzić i podać ilość

	
	
	Akcesoria i przyłącza niezbędne do podłączenia zaworu do robota przemysłowego, pozwalające na komputerowe sterowanie parametrami dozowania
	potwierdzić i wymienić

	3.
	Sterowanie
	Zewnętrzne
	potwierdzić


4. Dozownik ręczny

	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do wypełnienia przez wykonawcę*

	1
	2
	3
	4

	1.
	Urządzenie
	Powtarzalność: co najmniej +/-0,002%
	potwierdzić i podać

	
	
	Obsługa ręczna (kontrola wszystkich parametrów)
	potwierdzić

	
	
	Kontrola automatyczne poprzez robota przemysłowego (przesuwanie strzykawki na ramieniu robota, otwieranie i zamykanie zaworu)
	potwierdzić

	2.
	Wyposażenie
	Akcesoria i przyłącza niezbędne do przymocowania i sterowania dozownikiem za pomocą robota przemysłowego
	potwierdzić               i wymienić

	
	
	Uchwyty do mocowania na ramieniu robota standardowo stosowanych strzykawek (3ml, 5ml, 10ml )
	potwierdzić

	
	
	Zestaw niezbędnych akcesoriów do strzykawek (tłoczki, zaślepki, przykrywki, stojaki itd..)
	potwierdzić                        i wymienić


5. Detektor położenia igły

	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do wypełnienia przez wykonawcę*

	1
	2
	3
	4

	1.
	Urządzenie
	Dokładność: co najmniej +/-0,05mm
	potwierdzić i podać

	
	
	Pozwalające na detekcję igieł prostych i stożkowych 
	potwierdzić

	
	
	Zewnętrzna średnica igieł: od 0,35mm
	potwierdzić i podać

	2.
	Wyposażenie
	Akcesoria niezbędne do przyłączenia detektora do robota przemysłowego
	potwierdzić i podać


6. Czujnik położenia przedmiotu

	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do wypełnienia przez wykonawcę*

	1
	2
	3
	4

	1.
	Urządzenie
	Rozdzielczość: co najmniej +/-0,03mm 
	potwierdzić i podać

	2.
	Wyposażenie
	Akcesoria niezbędne do przyłączenia detektora do robota przemysłowego
	potwierdzić i podać


7. Sterownik

	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do wypełnienia przez wykonawcę*

	1
	2
	3
	4

	1.
	Urządzenie
	Umożliwiające sterowanie parametrami dozownika ręcznego  i wszystkimi zaworami stanowiącymi wyposażenie robota przemysłowego


	potwierdzić 

	2.
	Tryby pracy
	Czasowy, ręczny, uczenia
	potwierdzić

	3.
	Powtarzalność
	Minimum +/- 0,001%
	potwierdzić i podać


8. Testy i terminy

	Lp.
	Nazwa parametru
	Wymaganie
	Kolumna do wypełnienia przez wykonawcę*

	1
	2
	3
	4

	1.
	Dwuetapowy test akceptacyjny:

a) Wstępny test akceptacyjny w siedzibie Wykonawcy

b) Końcowy test akceptacyjny po instalacji i uruchomieniu urządzenia w siedzibie Zamawiającego 
	Wykonanie testów z użyciem standardowych materiałów stosowanych przez zamawiającego. 

1. wykonanie testów na laminacie z użyciem żywicy dwuskładnikowej (wymieszanej przez zamawiającego) z wypełniaczem srebrnym (laminat o długości 160mm, wzór według rysunku pól montażowych wczytanego z pliku CAD).

2. naniesienie wzoru na całą powierzchnie płytki krzemowej (wzór wczytany z pliku CAD)

3. Test na powtarzalność dawek dla wszystkich rodzajów zaworów i dozownika

4. test na czujnik wysokości (wykrywanie i reagowanie na zmianę wysokości położenia podłoża)

5. test na powtarzalność położenia igły

 (struktury, podłoża, uchwyty do elementów oraz materiały testowe zapewnia zamawiający)
	potwierdzić

	2.
	Termin realizacji przedmiotu zamówienia nie dłuższy niż 8 tygodni od daty podpisania umowy
	Zapewnione.
	potwierdzić i podać

	3.
	Szkolenie trzech osób w siedzibie Zamawiającego 
	Zapewnione.
	potwierdzić

	4.
	Instrukcje obsługi oraz dokumentacja techniczna  w języku polskim lub angielskim
	Zapewnione.
	potwierdzić i podać

	5.
	Dostępność części zamiennych - 5 lat od daty instalacji
	Zapewnione.
	potwierdzić

	6.
	Zapewnienie serwisu pogwarancyjnego w okresie 5 lat od daty instalacji
	Zapewnione.
	potwierdzić

	7.
	Zapewnienie wsparcia technicznego w okresie 5 lat od daty instalacji
	Zapewnione.
	potwierdzić

	8.
	Okres gwarancji minimalnie 12 miesięcy od daty podpisania protokołu odbioru
	Zapewnione.
	podać


* Zaleca się  aby wykonawca precyzyjnie i czytelnie wypełnił kolumnę nr 4 tabeli.
.........................................................................
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